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1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea
tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc,
dupa caz si fara a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul
calitativ, tehnic si de performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum Si
sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si metode de testare,
ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde
relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, societatea Electrocentrale Bucuresti, indeplineste rolul de
Autoritatea contractanta, respectiv Autoritatea contractanta in cadrul Contractului.
Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa
intr-un anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie
interpretata ca fiind mentionata in toate capitolele unde se considera de catre Ofertant
ca aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2 Contextul realizarii azestei achizitii de produse
2.1 Informatii despre autoritatea/entitatea contractanta

Societatea Electrocentrale Bucuresti S.A., denumitd in continuare ELCEN, este
persoana juridica de nationalitate romana, avand forma juridica de societate
comerciala pe actiuni, fiind infiintata in baza HG 1524/2002 ca urmare a recrganizarii
S.C. Termoelectrica S.A. si functionarea unor societati comerciale in domeniul
energetic. Sediul social al ELCEN este in Romania, municipiul Bucuresti, str. Splaiul
Independentei nr. 227, sectorul 6.

ELCEN este Tnmatriculata la Registrul Comertului sub nr. J/40/1696/2003, avand ca

scop producerea si furnizarea energiei electrice, producerea, dispecerizarea,



transportul, distributia si furnizarea energiei termice, precum si efectuarea, cu
respectarea legislatiei in vigoare, de acte de comert corespunzatoare obiectului de

activitate “Productia de energie electrica” — Cod CAEN 3511. Durata ELCEN este
nelimitata, cu incepere de la data inmatricularii in Registrul Comertului.

ELCEN are in componenta sa 5 (cinci) sedii secundare, puncte de lucru, fara
personalitate juridica, astfel:

‘Centrala Termoelectrica Grozavesti | Bucuresti, Str. Splaiul Independéntei nr. 229, '

sector 6 |
|

‘Centrala Termoelectrica Bucuresti Bucuresti, Bdul. Timisoara nr. 106, sector 6 'l

Vest |

Centrala Termoelectrica Progresu Bucuresti, str. Pogoanele nr. 1A, sector 4

Centrala Termoelectrica Bucuré§ti Bucuresti, str. Releului nr. 2B, sector 3

Sud

Uzina de Reparatii Bucuresti, str. Releului nr. 2B, lotul 12/1, sector 3

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor din prezentul caiet de sarcini se face in scopul utilizarii la:

a) Reparatile planificate la mijlocele fixe din CTE SUD, CTE VEST, CTE
PROGRESU

b) Eliminarea unor avarii ce pot surveni la unele instalatii din sectiile chimice cu
pondere importanta in activitatea de producere a energiei electrice si termice;

c) Activitatea de intretinere curenta;

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de catre autoritatea/entitatea
contractanta

Achizitia este necesara pentru mentinerea in functiune a a instalatiilor tehno'ogice din
sectiile chimice, care la scoaterea din functiune ca urmare a defectarii introduc limitari
majore si de durata la sarcina termica si electrica a grupurilor energetice.

3 Produsele solicitate
3.1 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini conditioneaza functionarea
neintrerupta si in conditii de siguranta a echipamentelor energetice din CTE SUD, CTE
VEST, CTE PROGRESU.

3.2 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor,

Revizii si reparatii programate la toate agregatele si instalatiile prin care se vehiculeaza
lichide corozive (acid clorhidric, hidroxid de sodiu, etc), pentru ca acestea sa fie
disponibile in totalitate pentru instalatile si echipamentele de productie de energie
electrica si termica pentru Municipiul Bucuresti la inceputul sezonului rece.



3.3 Descrierea produselor solicitate

3.3.1 Robineti si clape fluture din PVC-U

- LOT I - Robineti si clape fluture din PVC-U, cu actionare manuala

- LOT Il - Clape fluture actionare cu reductor manual

- LOT Il - Robinet de inchidere din PVC-U cu actionare electrica
a) tipul robinetilor, cantitatea, si caracteristicile tehnice de baza — ANEXA |
b) fise tehnice — ANEXA ||

Caracteristicile tehnico-functionale ale produselor sunt detaliate in fisele tehnice,
descrierea actionarilor si standarde anexate caietului de sarcini.

Anexa | si ANEXA Il se constituie a fi parte integranta din prezentul caiet de sarcini:

La elaborarea ofertei tehnice ofertantul va tine seama de toate cerintele descrise in
prezentul caiet de sarcini inclusiv anexele.

In cadrul prezentei achizitii, produsele si materialele incorporate ce urmeaza a fi
achizitionate trebuie sa fie noi, nefolosite, de asemenea, vor fi oferite cele mai recente
modele. Produsele si materialele incorporate ce urmeaz a fi achizitionate ar trebui sa
incorporeze cele mai recente imbunatétiri in proiectare si materiale.

Orice referire la standarde va fi insotitd de mentiunea “sau echivalent’. fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt
conforme cu un standard echivalent celui mentionat in Caietul de sarcini.

3.4 Garantie / Termen de valabilitate

Toate produsele trebuie s& fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada
solicitata pentru fiecare produs.

Garantia tehnica solicitatd este de minim 12 luni de la punerea in functiune
(montaj), dar nu mai mult de 24 luni de la receptia produselor.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in
perioada de garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:

I.  diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal:

ii.  repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente:
iii.  Tnlocuirea partilor defecte;
iv.  inlocuirea produsului daca este necesar;

3.5 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este cel mentionat - 90 zile calendaristice de la data semnarii
contractului de catre ambele parti. Un produs este considerat livrat cand toate
activitatile in cadrul contractului au fost realizate si produsul este receptionat de
Autoritatea contractanta.

In procesul de livrare Contractantul raspunde in mod direct de:

a) ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton,
cutii, 1azi ete.);

b) transport prin intermediul transportatorului. inclusiv  de transport
international (daca este aplicabil);

¢) asigurarea marfurilor furnizate, pe toata perioada transportului:



Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat si previna orice
dauna sau deteriorare in timpul transportului acestora catre destinatia stabilita.

Daca este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat sa reziste, fara limitare,
manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme, precipitatiilor din timpul
transportului si depozitarii in locuri deschise. in stabilirea marimii si greutatii ambalajului
Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul, distanta fata de destinatia
finala a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de manipulare la
punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusivd a contractantului.
Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul
transportului si cauzate de orice factor extern.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractanta
pentru fiecare produs in parte. Fiecare produs va fi insotit de toate
subansamblele/partile componente necesare punerii si mentinerii in functiune.

Adresele depozitelor din cadrul ELCEN, la care se livreaza produsele sunt:
e CTE SUD, str. Releului nr. 2B, Sector 3, Bucuresti:
e CTE PROGRESU, str.Pogoanele nr.1A, Sector 4, Bucuresti:
e CTE VEST, Bdul. Timisoara nr. 106, Sector 6, Bucuresti:

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se
considera ca a luat in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intdmpina in
acest sens si nu va invoca nici un motiv de intarziere sau costuri suplimentare.

Produsele livrate vor purta marcaj CE.

La livrarea produselor se vor preda cartiffise tehnice ale acestora (manual de utilizare,
conservare si pastrare a robinetelor, limitele de interventie posibile in perioada de
garantie postgarantie) precum si buletinele si certificatele de calitate pentru materialele
de baza, buletine pentru controlul nedistructiv (daca este cazul), verificarile, controalele,
inspectiile efectuate de fabricant. Robinetele vor fi insotite de desene de ansamblu cu
cote de gabarit, indicatia materialului din care sunt executate reperele componente.

Documentele solicitate la livrare pentru intocmire NRCD sunt:

a) Avizul de expeditie.

b) Documente de transport/ CMR.

c) Certificatul de origine i declaratia vamala de import, daca produsele
provin din alt stat care nu este membru UE.

d) Certificatul de calitate.

e) Declaratia de conformitate tip CE, conform HG 123/2015 si Directiva
Europeana PED 97/23/EC actualizata prin EC 68/20186.

f) Certificatul de garantie.

g) Carti tehnice, documentatii care s& prezinte caracteristicile si propietatile
produselor, conditii impuse pentru pastrarea, intretinerea si indeplinirea
rolului functional, alte elemente privind manipularea, conservarea precum
si orice instructiuni si documentatii de utilizare.



3.6 Instalare, punere in functiune, testare

Dupé instalare si punere in functiune, ELCEN va efectua teste functionale ale
produsului. Testarea produsului va avea in vedere urmatoarele elemente: realizarea
probei de presiune la parametrii nominali de funtionare, probe de actionare inchis
/deschis robinet/clapet.

Contractantul va efectua pe cheltuiala sa si fara nici un fel de costuri din partea
Autoritatii/fentitatii contractante toate testele pentru a asigura functionarea produsului la
parametri agreati. Contractantul raméane responsabil pentru protejarea produselor luand
toate masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgarieturi si alte deterioréri, pana la
acceptare de catre Autoritatea/entitatea contractanta.

In cazul produselor de ultima generatie, care nu fac parte din categoria celor uzuale
utilizate de Autoritatea/entitatea contractanta, aceasta poate solicita Contractantului,
fara costuri suplimentare, asistenta tehnica la instalare, punere in functiune, testare.

[ ]se solicita asistenta tehnica la instalare, punere in functiune, testare;
[ X] nu se solicita asistenta tehnica la instalare, punere in functiune, testare:
3.6.1 Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul este responsabil pentru instruirea la fata locului a personalului desemnat
de autoritatea/entitatea contractantd doar daca autoritatea/entitatea contractanta solicita
in mode expres acest aspect. Scopul instruirii este de a transfera cunostintele necesare
pentru a opera produsul.

[ ]se solicita instruire personal in vederea utilizarii produsului;
[ X ] nu se solicita instruire personal in vederea utilizarii produsului;
3.6.2 Mentenanta corectiva in perioada de garantie

Serviciile de mentenanta corectiva din perioada de garantie a produsului sunt incluse in
pretul bunului.

Mentenanta corectiva reprezinta totalitatea operatiunilor de interventie la un
echipament/produs care se efectueaza ca urmare a unor defectiuni sau functionarii in
afara parametrilor optimi cu scopul de a restabili capacitatea de functionare optima a
echipamentului/produsului.

Mentenanta corectiva include localizarea, diagnosticarea defectelor, inclusiv interventia
pentru restabilirea bunei functionari si trebuie efectuata pentru toate partile componente
ale produsului atunci cand autoritatea/entitatea contractanta semnaleaza un incident.

Contractantul trebuie sa includa in costurile mentenantei corectiva toate costurile
aferente interventiei, cum ar fi, dar fara a se limita la: forta de munca, piesele de
schimb, alte materiale sau consumabile, costurile cu
transportul echipamentului/produsului  de la sediul beneficiarului la locul efectuarii
operatilor de mentenanta corectiva, daca este cazul. Activitatile de mentenanta
corectiva se vor realiza, de regula, in locatiile unde sunt instalate echipamentele. n
cazul in care activitatle de mentenantd corectiva necesitd operatii tehnologice mai
complicate, acestea pot fi executate si la sediul contractantului, caz in care se
intocmeste un proces verbal de custodie.



Dupa fiecare interventie corectiva, contractantul trebuie sad se efectueze teste de
functionare care sa demonstreze ca echipamentul/produsul functioneaza in parametrii
optimi si sa prezinte un raport care sa includa activitatile realizate, piesele de schimb
utilizate, precum si rezultatele testelor de functionare.

Serviciile de mentenanta corectiva din perioada de garantie sunt incluse in pretul
bunului. In cazul in care echipamentul / produsul respectiv functioneaza pe perioada de
garantie fara defectiuni sau functioneaza in parametrii optimi stabilitti se poate ca
aceste servicii sa nu fie solicitate de autoritatea/entitatea contractanta.

4 Documentatii ce trebuie furnizate autoritatii/entitatii contractante in legatura
cu produsul

Documentatiile pe care Contractantul trebuie sa le furnizeze Autoritatii contractante
in cadrul contractului la livrarea produselor, sunt:
a) Avizul de expeditie.

b) Documente de transport/, CMR.

c) Certificatul de origine si declaratia vamala de import, daca produsele provin din
alt stat care nu este membru UE.

d) Certificatul de calitate.

e) Declaratia de conformitate tip CE, conform HG 123/2015 si Directiva Europeana
PED 97/23/EC actualizata prin EC 68/2016.

f) Certificatul de garantie.

g) Carti tehnice, cataloage si alte documentatii similare care sa prezinte
caracteristicile si proprietafile produselor, conditii impuse pentru pastrarea,
intretinerea si indeplinirea rolului functional, alte elemente privind manipularea,
conservarea precum si orice instructiuni si documentatii de utilizare.

5 Receptia produselor

Receptia se va realiza dupa livrarea produselor la locatia indicata de Autoritatea
contractanta. Comisiile de receptie din CTE SUD, CTE VEST, CTE PROGRESU,
receptioneaza cantitativ si calitativ produsele livrate, in termen de trei zile lucratoare de
la data livrarii, cu participarea unui reprezentant al furnizorului. Comisiile de receptie
controleaza toata documentatia solicitata de autoritatea contractanta la livrarea
produselor. Datele se consemneaza in NRCD (nota de receptie si constatare diferente).

6 Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare factura va avea
mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective.
Facturile vor fi trimise in original la Autoritatea contractanta, Splaiul Independentei Nr.
227 Sector 6 Bucuresti.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termenele prevazute in contract de
la data inregistrarii facturii fiscale Tn original la Autoritatea contractanta si a tuturor
documentelor justificative.



7 Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea/entitatea contractanta
si Contractant (inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului,
obligatiile aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul
Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin dispozitiile internationale
de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva
2014/24, respectiv

i.  Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de
organizare;
ii. — Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva;
fi. ~ Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
iv.  Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v.  Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca:
vi.  Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si
profesie);
vii. — Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
viii. - Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor:
ix.  Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la
Montreal privind substantele care epuizeaza stratul de ozon;
x.  Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor
periculoase si al elimindrii acestora (Conventia de la Basel);
xi.  Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la
Stockholm privind POP);
xii. — Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtaméant prealabil in
cunostinta de cauza, aplicabila anumitor produsi chimici periculosi si pesticide
care fac obiectul comertului international (UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10
septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.]

8 Anexe
Anexele incluse in aceasta sectiune cuprind un set minim de informatii si sunt
prezentate pentru a oferi Autoritdtilor Contractante orientare in structurarea
documentelor.

ANEXA | - tabel cu tipul robinetilor, cantitatea, si caracteristicile tehnice de baza:

ANEXA Il - fise tehnice

SEF SERVICIU APROVIZIONARE
Sorin VASILESCU

Intocmit
Vasile [ORDACHESC
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ANEXA Il -LOT 1 Ila Caiet de Sarcini

7F — PP-H - FISA TEHNICA
CLAPA FLUTURE CU CORP DIN POLIPROPILENA
PN 10 bar; Tn 50°C

B

i
A
|
-
1
Dn d Pn ™ | Q B z H1 H2 c2
mm mm bar “ mm mm mm mm mm mm
80 90 10 50 73 139 59 92 195 113
100 110 10 50 a2 150 59.5 106 132 113

SPECIFICATII TEHNICE

- Presiunea maxima de lucru: 10 bari

- Gama de temperaturi de lucru: 0 — 60°C

- Corp clapet: PP-H

- Disc: PP-H

- Garnitura de etansare din EPDM sau FPM

- Tija INOX — AlSI 316
Flanse de conectare: EN 1SO 1452, EN 1SO 15493, DIN 2501, EN 1092-1; ASTM B16.5;
Mod operare: cu reductor manual

- Placa de reglare cu min 10 pozitii intre 0° 51 90°, pentru reajustare a debitului

STANDARDE DE EXECUTIE:
- Fabricare cenform EN 1SO 16136, EN 150 15494

TESTE S! INSPECTII: conform 150 5393
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ANEXA Il -LOT 1 Ila Caiet de Sarcini

RS-PVC-U - FISA TEHNICA
ROBINET DE TRECERE CU SFERA MONTAI PRIN LIPIRE, DIN PVC-U
PN 16 bar; Tn 50°C

i I
¥
w o 1
E
T
oL o Z bt
Pn Pn Tn E d L. z H
mm bar % mm mm mm mm mm
32 16 50 80 40 26 69 76
50 16 50 116 63 39 94 104
65 16 50 145 75 44 118 110

SPECIFICATH TEHNICE

- Presiunea maxima de lucru: 16 bari

- Garnitura de etansare din EPDM

- Gama de temperaturi de lucru: 0 - 60°C

- Manerul este demontabil si este special proiectat pentru a fi folosit la demontarea robinetul si
ajustarea garniturii de etansare a bilei,

MATERIALE DE EXECUTIE
- Corp: PVC-U
Sfera: PVC-U
- Garnituri corp sfera: EPDM

- Garnituri presetupa: EPDM
- Scaun sfera: PTFE

STANDARDE DE EXECUTIE: EN iSO 16135, EN I1SO 15494

TESTE SI INSPECTII: ISO 9393
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ANEXA Il -LOTI

RSF-PVC-U - FISA TEHNICA
ROBINET DE TRECERE CU SFERA MONTAJ CU FLANSE, DIN PVC-U
PN 16 bar; Tn 50°C

s
F L]
Bn Pn n z H1 H2 E | F
Surub
mm bar % mm mm mm mm mm mm
50 16 50 256 104 62 165 125 i8 4xM16

SPECIFICATII TEHNICE

MATERIALE DE EXECUTIE

STANDARDE DE EXECUTIE:

TESTE SHINSPECTII: conform IS0 9393

Presiunea maxima de lucru: 16 bari
Garnitura de etansare din EPDM

Gama de temperaturi de lucru: 0 —60°C
Manerul este demontabil si este special proiectat pentru a fi folosit la derontarea robinetul si
ajustarea garniturii de etansare a bilei.

Corp si flanse: PVC-U

Sfera: PVC-U

Garnituri corp sfera: EPDM sau FKM
Garnituri presetupa: EPDM sau FKM
Scaun sfera: PTFE

Prindere in flanse conform 1SO 7005-1, EN 1092-1, EN 15015494, EN 558-1, DIN 2501, ANSI B16.5

cl.150

Fabricare conform EN IS0 16135, EN SO 15494

la Caiet de Sarcini
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ANEXA Il -LOT Il la Caiet de Sarcini

CF - PVC-U - RM - FISA TEHNICA
CLAPA FLUTURE CU CORP DIN PVC-U si REDUCTOR MANUAL
PN 10 bar; Tn 50°C

L1
., : . o
D
Dn d Pn Tn E H1 H L1 L D
mm mm bar °C mm mm mm mm mm mm
80 a0 10 50 128 92 261 g2 117 160
100 110 10 50 152 106 285 92 117 160
125 140 10 50 177 116 315 92 117 160
200 225 10 50 260 163 421 Q2 117 160

SPECIFICATII TEHNICE

- Presiunea maxima de lucru: 10 bari

- Gama de temperaturi de lucru: 0 — 50°C

- Corp clapet: PVC-U

- Disc: PVC-U

- Garnitura de etansare din EPDM sau FPM
- Tija INOX — AlSI 316

- Mod operare: cu reductor manual

STANDARDE DE EXECUTIE:

- Fabricare conform EN iSO 16136, EN 1SO 15494

TESTE SI INSPECTII: conform I1SO 9393
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ANEXA Il - LOT lll la Caiet de Sarcini

FISA TEHNICA
RS-PVC-U/E
ROBINET DE TRECERE CU SFERA SI ACTIONARE ELECTRICA
CU MONTAJ PRIN LIPIRE, DIN PVC-U
PN 10 bar; Tn 40°C

T, - N Bl 2 L]
Dn Pn Tn E d L Z H1 H2 C1 c2
mm bar r mm mm mm mm mm mm mm Mm
50 10 40 116 63 39 94 104 ~272 ~110 ~180
Specificatii tehnice Actionare electrica
- Presiunea maxima de lucru: 10 bari - alimentare - 230 VCA / 50 Hz
- Gama de temperaturi de lucru: 0 - 40°C - cu 2 limitatori de cuira
- Mediu de lucru: solutie HCl — 6% si HaOH — 4% - cu 2 limitatori de moment
- cu rezistenta de i1 alzire anticondens si
MATERIALE DE EXECUTIE antiinghet
- Corp: PVC-U - cu positioner 4 - 20 mA
- Sfera: PVC-U - curoata de manevra pentru caz de urgenta
- Garnituri corp sfera: EPDM cu PANOU DE CONTROL
- Garnituri presetupa: EPDM - cubutoane ; OPEN - STOP — CLOSE
- Scaun sfera: PTFE - cuselector: LOCAL - OFF — REMOTE
- clasaizolare actuator: F
STANDARDE DE EXECUTIE: EN ISO 16135, EN 150 - grad de protectie actuator: IP67
15494 - monitorizare temperature in interiorul

actionarii; opritor mecanic +/-29C
TESTE 51 INSPECTI: ISO 9393
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